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Abstract of DE4223991 

The method forms hollow chambers, using a core of deep-frozen ice in two half-shells. The core can be 
fixed in the tool and enclosed by poured or foam-forming material. A passage can be left in the latter 
for water escape on melting and also for filling the chamber with liq., oil etc.. Porous styrene balls can 
be frozen in the core and left behind after it has melted. Gel or similar viscous substances can be used 
for the core. ADVANTAGE - The enclosing material need not be opened to remove the core 
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@) Verfahren zur Bildung von Hohlraumen in Gegenstanden, die aus Gummi oder gummiahnlichen Stoffen oder 
aus anderen Materialien im GieS- oder Schaumungsverfahren oder anderen Verfahren hergestellt werden 

@ Es wird ein Verfahren zur Bildung von Hohlraumen in 
gegossenen oder im Schaumungsverfahren oder in anderen 
Verfahren hergestellten Gegenstanden die 
Formen-Kerne 

aus tief gefrorenem Eis oder Gel oder gelahnlichen Stoffen 
hergestellt werden. 
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Beschreibung 

Es war bisher technisch nicht moglich, den Form- 
Kern aus seiner Ummantelung herauszunehmen, ohne 
die Ummantelung zu offnen oder zu entfernen. 5 

Das Alternativverfahren, den Gegenstand aus zwei 
Teilen zu fertigen, in denen jeweils die Halbkern-Form 
ausgebildet ist und die mittels Klebung oder Verschwei- 
Bung oder mittels anderer Methoden zusammengefugt 
werden, hat den Nachteil, daB nach langerem Gebrauch 10 
die Ummantelung an den Verbindungsstellen undicht 
wird und den Gegenstand unbrauchbar macht, insbe- 
sondere dann, wenn der Hohlraum unter Oberdruck 
steht 

Diese Nachteile werden erfindungsgemaB verhindert. 15 
Anhand eines Ausfiihrungsbeispiels - Zweiradsattel- 

herstellung — wird die Erfindung wie folgt naher erlau- 

tert: 

Zweiradsattel werden heute meist aus Polyurethan 
oder Gel im Schaumungsverfahren hergestellt, wobei 20 
ein Stabilisierungsblech mit eingeschaumt wird, das 
nach dem Schaumungsvorgang mit den Befestigungsar- 
maturen, der Krampe und mit den Spiral- oder anderen 
Federungssystemen verbunden wird. 

Der Hohlraum im Zweiradsattel wird erfindungsge- 25 
maB dadurch hergestellt, daB der ihn bildende Kern aus 
tiefgefrorenem Eis oder Gel oder gelahnlichen Substan- 
zen oder mit Gallertmasse geformt, 10 mm iiber dem 
Stabilisierungsblech in der Schaumungskammer fixiert 
und eingeschaumt wird. Nach dem Schaumungsvorgang 30 
schmilzt der Eiskern. Das Schmelzwasser flieOt durch 
eine Kanule ab, die mit dem Stabilisierungsblech ver- 
schweiBt ist. Durch die gleiche Kanule wird der Hohl- 
raum unter Druck mit einem Wasser-Glysantin-Ge- 
misch gefullt. Auf diese Weise ist erfindungsgemaB eine 35 
Abfederung und weiche-elastische Polsterung erreicht, 
die sich im GesaB- und Oberschenkelbereich des Rad- 
lers den sich dauernd verandernden Anatomiebewegun- 
gen anpaBt 

Die bisher iiblichen Spiral- und/oder Zugfedern fallen 40 
weg, ebenso die Metallverbindungen zwischen den Fe- 
dern und dem Stabilisierungsblech. An diesem ist erfin- 
dungsgemaB lediglich die Krampe angeschweiBt, die 
den Sattel mit dem Sattelstutzrohr verstellbar verbin- 
det. 45 
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zeichnet, daB die Elastizitat der Ummantelung in 
ihrem Gesamtbereich oder in ihren Teilbereichen 
mittels Oberdruck im Hohlraum in Verbinduhg mit 
den unterschiedlichen Wandstarken der Ummante- 
lung eingestellt werden kann. 
6. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Form-Kern aus gefrorenem Gel 
oder gelahnlichen Substanzen oder aus anderen 
zahflussigen Substanzen hergestellt sein kann. 



Patentanspruche 

1. Verfahren zur Bildung von Hohlraumen, da- 
durch gekennzeichnet, daB ein in zwei Halbscha- 50 
len hergestellter Kern aus tief gefrorenem Eis vor- 
gesehen wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Eiskern in dem Werkzeug fixiert 
und im GieB- oder Schaumungs- oder in einem an- 55 
deren Verfahren ummantelt wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 und 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB in der Kernummantelung eine 
Kanule vorgesehen ist, die sowohl fur das abflie- 
Bende Schmelzwasser als auch fiir die FQllung des 60 
Hohlraums mit Flussigkeit oder anderen zahflussi- 
gen oder oligen Substanzen verwendet werden 
kann. 

4. Verfahren nach Anspruch 1 —3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB in den Eiskern Styroporkugeln mit- 65 
eingefroren werden, die nach dem Schmelzvorgang 

in dem Hohlraum verbleiben. 

5. Verfahren nach Anspruch 1 —4, dadurch gekenn- 



